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,Industry 4.0 odstartovala

Vize a koncept ,Industry 4.0“ zavadi zcela
nova kritéria pro prumyslovou automatiza-
ci vyroby, pficemz v zapadni Evropé nyni
pusobi v souvislosti s automatizaci vyroby
produktu velké pozdviZeni. Ve vyrobnim
sektoru je Industry 4.0 jiz tfetim rokem
velmi diskutovanym tématem. Némecké
asociace BITKOM, VDMA a ZVEI proto zfi-
dily technické kancelafe, které se zabyvaji
vyhradné timto tématem.

O co tedy vlastné jde?

Jedna se o pocatek dalsi, v tomto pripadé ctvr-
té primyslové revoluce. Pfi letmém pohledu
do historie zjistime, ze prvni prumyslova revo-
luce se odehrala na prelomu 17. a 18. stoleti
a souvisela s vynalezem parniho stroje a mecha-
nického stavu. Budeme-li se na to divat dale
z tohoto pohledu, pak celkova elektrifikace vyro-
by na pfelomu 19. a 20. stoleti odpovida pru-
myslové revoluci 2.0. Za tfeti milnik primys-
lového vyvoje lze povazovat nahrazeni reléove
logiky zavedenim PLC fizeni (programovatelné
automaty). A nyni hovofime o pfichodu pri-
myslové revoluce 4.0, ktera je charakterizovana
sblizovanim virtualniho a realného svéta. Zvy-
Sujici se inteligence vypocetni a fidici techniky
a s ni souvisejici projektové inzenyrstvi budou
hrat stale vyznamnéjsi roli.

Jaké zmény lze tedy ocekdavat?

Nepruzné vyrobni linky, které dnes chrli velké
mnozstvi stejnych vyrobkli, budou postupné
nahrazeny vysoce efektivnim zpracovavanim jed-
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notlivych objednavek za cenu stejné nizkou jako
v pfipadé dnesni velkovyroby. Na zakladé poza-
davk, které vyplynou ze §irokého internetového
priuzkumu, ma vzniknout inteligentni tovarna,
v niz bude diky tzv. Cyber Physical Production
Systems (dale jen CPPS) vyroba mimofadné fle-
xibilni. Jde pfedev§im o to, Ze za pomoci sebeop-
timalizace a sebediagnostiky, jakoz i autonomné
rozhodujiciho CPPS se vyrazné zefektivni vyroba
a jeji okolni procesy, napf. nakup materialu
a celkova logistika. Zaroven se ocekava, ze kon-
cept Industry 4.0 umozni v ramci sériové vyroby
provadét nejriiznéjsi zakaznické ipravy a zmény
produktli jednoduse a rychle.

Kde jsou ocekavany prvni vysledky
Industry 4.0?

Pokud jde o pfeménu vize v realitu, nejvét-
§i krok vpfed ucinil automobilovy primysl:
navzdory sériové vyrobé nesjedou béhem jedné
smény z vyrobniho pasu dvé prakticky stejna
vozidla, pficemz vSechny ¢asti vyrobniho pro-
cesu jsou navzajem velmi dobfe propojeny.
Vyroba budoucnosti zde bude natolik flexibilni,
ze z jedné linky budou stfidavé sjizdét limu-
ziny, kabriolety a SUV, a to stejnou rychlosti
jako totozné vyrobky doposud. Ale nemluvme
jen o automobilovém primyslu. Napi. takeé
v potravinafstvi bude inteligentni , plnicka lahvi“
schopna stfidavé zpracovavat rtizné receptury
a stacet napoje do nejriiznéjsich nadob uzptso-
benych predstavam zakaznika. Obecné lze fici,
ze kdykoli dojde na novy produkt, vyrobce se
timto zpusobem vyhne slozitym pfestavbam ¢i
upravam vyrobniho zafizeni.

Jakou roli hraje elektroinzenyrstvi

v novém konceptu?

K této otazce lze pristupovat ze dvou uhla
pohledu: na jednu stranu bude mit zvySujici se
rozmanitost provedeni vyrobkt vyznamny vliv
na projekci a konstrukei samotného produktu
a na druhou stranu bude mit zna¢ny dopad
na samotné vyrobni provozovny.

Vyroba na zakazku vitézi!

Nejvyznamnéjsi vyrobci dopravni techniky spo-
léhaji na modularitu vodi¢ovych svazkl. V tom
maji prvotfidni némecti vyrobci obrovskou vyho-
du, protoze pokud jde o projekci a montaz nové-
ho modelu automobilu, jejich zakaznici oceka-
vaji naprostou volnost. Takova rozmanitost je
nesrovnatelna s pfeddefinovanymi stupni vyba-

vy, které poskytuji napfiklad ameri¢ti vyrobci. Ti
dokazou vyrobit jen desitky ¢i maximalné stovku
zakladnich variant, zatimco zastanci modularity
vodi¢ovych svazkt jich mohou nabidnout az
tisice!

Z pohledu vyrobku
Aby bylo mozné vybirat z tak Siroké nabidky
moznosti, museji nejdfive inzenyfi nabizet co
nejvyssi flexibilitu a maximalni prehled. VSechny
mozné kombinace vodicovych svazkl je nezbyt-
né predem vyprojektovat pomoci 3D nastro-
je, v némz je mozné si zobrazit cely designovy
prostor. Poté lze zvolené kombinace detailnéji
specifikovat prostfednictvim Engineering Base
a pfipravit finalni navrh. Zde je grafika spojena
s inteligentni flexibilni databazi, coz je zarukou
neustale aktualniho datového propojeni.
Hovofime-li o Industry 4.0, lze zkuSenosti
z nasazeni Engineering Base v automobilovém
pramyslu snadno pienést také na pozadavky
flexibility v jinych pramyslovych odvétvich.

Z pohledu vyroby

Druhy obor, ktery zaziva pozoruhodné zmény,
je mechanické a provozni inZenyrstvi. Linky,
na nichz stale vice pfevlada roboticka prace,
a vysoce flexibilni vyrobni bunky budou mit
navrch a umozni vyrabét ve stejném rozsahu
jako velkovyroba. Rozpoznat geometrii, nacist
odpovidajici informace a reagovat na né ve zlom-
ku sekundy vyzaduje bezpocet Cidel a regulato-
ru, které je tfeba naprogramovat a zdokumento-
vat. I jejich inteligence bude rast. Slozit€jsi toky
dat a ¢asové naroc¢né;jsi fidici ukoly vyzaduji pro-
jekeni systém, jenz takovou praci zvladne. Kom-
plikovanost inzenyrstvi stoupa stejnou rychlosti,
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jakou se rozrusta automatizacni technologie.
Ukazatelem je i procesni inzenyrstvi
Soucasti vSedniho Zivota procesniho inzenyrstvi
a projektovani je zpracovani hromadnych dat
k fizeni dané technologie. V téchto odvétvich
jiz Engineering Base vyuZzivaji vyznamni vyrob-
ci, at uz se jedna o elektrarny, cukrovary, ¢i
o cementarny. Pro technologické a provozni
inzenyrstvi je nasazeni Engineering Base znac-
nym pfinosem, napiiklad diky tabulkové editaci
regulacnich (tzv. smyckovych) schémat, ktera
v procesnim inzenyrstvi prevladaji.

Pouze pomoci flexibilni centralni databaze
Ize automatizovat ¢asové narocné kroky v gra-
fickych operacich. Kdyz se napf. edituje objekt
v pracovnim seznamu ¢i na vykrese, centralni
databaze v Engineering Basi automaticky aktu-
alizuje vSechna dalsi zobrazeni.

K dal§im pfednostem feSeni pomoci centralni
databaze patfi management méficich a ake-
nich ¢lent s automatickym pfifazenim vstupt
a vystupu z PLC a fidicich systém.

Reseni zaloZené na centralni databazi Engi-
neering Base, a to jak v oblastech vodicovych
svazku, projekce flexibilnich vyrobnich linek,
tak i v oblasti procesniho inzenyrstvi, umozni
zvladnout nastavajici priliv dat v pfichazejici
primyslové revoluci Industry 4.0.

Kde ziskat vice informaci?

Pokud shledate uvedené informace o flexibil-
ni databazi Engineering Base za zajimavé, je
mozné navstivit expozici spol. Technodat Elek-
tro na mezinarodnim elektrotechnickém vele-
trhu AMPER 2015 nebo si prohlédnout nase
stranky www.technodat.cz/elektro a nasledné
nas kontaktovat. EB Team

firemni prezentace &

Vzajemne provazana
data v jedné databazi

t . Electrical ¢~
Design * Design
—

Control

| Engineering Base

AMPER 2015

Brnénské vystavisté, Pavilon P, stanek 01, 24. - 27.3.2015

A TECHNODAT

42+ BREZEN/DUBEN 2015 CONTROL ENGINEERING CESKO  » www.controlengcesko.com www.technodat. CZ/e lektro




